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2-Achsen-Konturdefinition wurde erweitert

Neu ist, dass offene und

JohPlan  Automatisierung  Konturdefinition ) _
geschlossene Konturen, Gber die
wr,

v X Checkbox,Offene Kontur’
leichzeitig definiert werden
Kenturdefinition O g.. 9
kdnnen.
Koordinatensystem
Standard w
Programmtyp
2-Achsen ~ | [_]Einfachdefinition

onturtyp
(W] Offene Kontur

Checkbox ‘Offene Kontur’

1. Option: Haken setzen = definiert nur offene Konturen

2. Option (neu): Checkbox ein zweites Mal anklicken = Geschlossene und offene Konturen
gleichzeitig definieren

3. Option: Checkbox ein drittes Mal anklicken = das Feld wird wieder deaktiviert

Definierter Startpunkt - mit vordefinierter Startlochgeometrie

JobFlan Automatisierung  Startpunkt

Die Startloch-Skizze muss nicht
mehr ausgewahlt werden -

v | X| V) ] sofern eine vorhanden ist, nach
Bestatigung mit
Startpunkttyp @ A ok/Ubernehmen wird diese
| Definierter Punkt + | automatisch erkannt. Auch hier
[] vordefinierte Startiochgeometrie . ist neu, wie bei der Automa-
tischen Startpunkterkennung,
Startpunkt - Direkt @ A dass man die Startpunkteigen-
Drahtlage schaften, wie z.B. Durchmesser,
ik " Drahtlage usw. direkt mit
[ ] tonoriesen angeben kann.
DInuerﬁeren
Threading Expert o
[ ] Aktiv :| |: jE
Startlochabmessungen
Durchmesser 0.5 | 75

Fiir Bohrprozessorausgabe
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Automatische Startpunkterkennung

Job Plan  Automatisierung  Konturdefinition

v X

w

Konturdefinition
Koordinatensystem
Standard

Programmtyp
2-Achsen

Konturtyp
[ offene Kontur

9 ~

~ | [_]Einfachdefinition

Geometrischer Filter

Geometrieauswahl
Andere Geometrieformen
Bohrungen

wian |

|bis|

[ namenfilter

Autﬂ-m. Sta rtpunkterkennu@

Drahtage
Links

[ ]1gnorieren
[ ]Invertieren

Threading Expert

[ ] aktiv

Startochabmessungen

 —
—u

L
=

Durchmesser 0.500000

Fir Bohrprozessorausgabe

TAB oder Shift-TAB Navigation

Die ,Automatische
Startpunkterkennung’ aus dem
Dialog ,Einstellungen’, befindet
sich jetzt im Dialog
[Konturdefinition’. Vorhandene
Startpunkt-Skizzen, werden
automatisch erkannt. Neu ist
auch, dass die
Startpunkteigenschaften, wie z.B.
Durchmesser, Drahtlage

usw., direkt mit angeben werden
kénnen.

Bei Nutzung von TAB oder Shift-TAB in einem Dialog wird nur zwischen Editierfeldern und Drop-
Down-Feldern navigiert. Alle anderen Steuerelemente des Dialogs werden Ubersprungen.

Dialog 'Konturdefinition'

Neu: Die Programm-/Konturtypen, werden entsprechend des CAD-Modells angeboten.

Neue Filter

e Farb- und Namenfilter jetzt auch fir die Rohteildaten
e Farb- und Namenfilter jetzt auch fir die Ereignisse
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Automatisierung

g
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Job Plan  Automatisierung Geometrie

e .

v [v]i By Color
& AGIEVISION V
=] Programmdaten
A, Standard
Y/ Automatisierungsvorlage zur Konturdefinition
v 4% Automatisierungsvorlagen fiir Startpunkte

@ From CAD with Threading-Expert
@ Center of Circle
D @ Automatisierungsvorlage fiir Startpunkte

v [ Automatisierungsvorlagen fiir Konturen

[v]= Purple-Brown
[v]= Orange
[V]= Red

Jj Automatisierungsvorlagen fiir Jobs

v [ x

Ereignisse

[v]71 Badsteuerung

[v[[7] Ausrichtfehler in A/B, Pos.Z

[VIZ Ausrichtfehler in C

[v]Z Aussen Zentrierung von 4 Punkten
[v]5] Aussen Zentrierung von 4 Punkten
[V Stopp

[ ] %1 Arbeitshehalter-Tiir

DT_ Aussen Zentrierung von 4 Punkten
[_]71 Draht trennen

<]

NS

An-/Abfahrt

Verrundung

Interpolation

Ausrdumen

ral4_20_7

Ablaufsteuerung

Zusatzaufmab

Techn. Hohe

Konik

Rotatorisch ausgetragenes Profil

Ereignisse

Farbfilter

I
e ————

FaS

Inventor 2025

Mit diesem Release unterstitzen wir auch Inventor 2025

One-Click-NC

Definieren Sie Ihre wiederkehrenden
Erodieraufgaben komplett in
Automatisierungsvorlagen, indem Sie
geometrische Eigenschaften oder
Farben und Namen Ihres CAD-Modells
mit technologischen Eigenschaften
von DCAMCUT zusammenbringen.

DCAMCUT fuhrt Sie dabei Schritt fur
Schritt durch den Definitionsprozess
lhrer Automatisierungsvorlage.

Einmal erstellt und aktiviert betatigen
Sie nach Offnen von Dateien, die zu
lhrer Automatisierungsvorlage passen,
lediglich den NC-Browser-Knopf. Das
NC-Programm wird automatisch
geschrieben. Konturdefinition,
Startpunktdefinition, Zuordnung von
Kontureigenschaften, Job-Definition,
Einstellung der Kopfdaten — alles ist
nicht mehr notig.
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Mitsubishi 64 Bit:

Zusatzlicher Parameter “erweitert” zur Steuerung der Ausgabe des Wiedereinfadelpunktes

voox [=

Steuerung 0O A

Konfiguration

FA VS ~
V9.0 - BRD-B13W059-A10 v
& als Standard

POWER-Master
ohne ~
& Automatik

Programmstart
(] start direkt im 1. Einfadelpunkt

Programmtyp
& unterprogramm
Koordinatenausgabe
& Absolut
-
CNC-Einstellungen )
& AwrF (] erweitert
@ start mit Draht~inesdal~ S— i
[ Draht trengen Der E.lnfadelvorg.ang wird in jedem Startpunkt ausgelést.
Damit startet bei der Drahtbruchreparatur der Prozess
(_JRoboterbedrie i .
immer im Startpunkt des letzten Schnittes.
Prazision _ | Y,
Standard v

Geschwindigkeiten

Fluchtgeschwindigkeit

Interprozessgeschwindigkeit

Zusatzoptionen W

L
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